
                                                                                                                                                       
                                                                                                                        

                                                                                                                                                                                                                                             
                                                                             Inchroma s.r.o., Zátor 185, 793 16 Zátor 
                                     tel. 554 625 700,  fax. 554 625 934,  e-mail: info@inchroma.cz,  www.inchroma.cz 

I1 HS PREMIUM  CLEAR   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  

 Clar lak   (A)     100% (objemově) 
Poměr tužení  Tužidlo    (B)      50% (objemově) 

 Zpracovatelnost : 1,5 hodiny / 20oC 

Aplika ční viskozita 14 – 16 sec. Ford cup  4 / 20oC 

  

Stříkací pistole Tryska :  1,2 mm, vzduchová stříkací pistole 
Pracovní tlak dle doporučení výrobce stříkací 
techniky 

  

Aplikace  2 normální vrstvy 

 Tloušťka suchého filmu : 40-45 µm 

Doba vyt ěkání  10 min. / 20oC 

  
Doba schnutí  30 min. / 60oC 

Suchý na dotek 5-7 hod/ 20oC 
  Možnost leštění po 9-10 hodinách / 20oC 
Plně vytvrzený po 5-7 dnech   

Infra  sušení  Krátké a střední vlny : 10 min 

 

 

 

 

 

 

 

 

Technická data: skladovatelnost: 24 měsíců   Hustota: 1,00 g/cm3        Vydatnost: 8 m2/l               
Odstín : transparentní    VOC obsah  < 840g/l 
 

 
Charakteristika:  HS transparentní lak  s dokonalým rozlivem a krátkou dobou schnutí. Odolný 
proti UV záření a poškrábání.  Má vysokou  tvrdost a  výbornou chemickou  a mechanickou  
odolnost. Určen pro aplikaci ve stříkacím boxu. HS PREMIUM CLEAR se používá pro aplikaci 
na  vodou ředitelné i rozpouštědlové báze. Vhodný na celolaky.   
 
Aplikace : Poměr  tužení : 2:1objemově. Důkladně promíchejte.  
Aplikujte stříkací pistolí tryskou 1,2 mm ve dvou normálních vrstvách  s 10 minutovou 
prodlevou na vytěkání ředidel před aplikací finální vrstvy.   
Poznámka: Schnutím při okolní teplotě bez přisoušení se prodlužuje doba vytvrzení. 


